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Prefacio

0 presente manual fornece informacoes sobre a ins-
talacao, a operacao e a manutencao do permutador
de calor de placas.

Consideracoes sobre a seguranca

A utilizacao e a manutencao do permutador de calor
de placas obedecerao as in strucoes da Zantia
constantes do presente manual. 0 manuseamento
incorrecto do permutador de calor de placas podera
ter consequéncias graves, incluindo danos pessoais
e/ou materiais. A Zantia nao assumira qualquer
responsabilidade por danos ou ferimentos resultan-
tes do incumprimento das instrucoes do presente
manual.

O permutador de calor de placas deve ser utilizado
de acordo com a configuracao do material, os tipos
de agentes, as temperaturas e a pressao especifica-
dos para o permutador de calor de placas especifico.

O presente manual abrange os seguintes modelos:

-ZM3
- ZIMé

Definicoes de expressoes

Adverténcia!
A Tipo de perigo
AVISO indica uma situacao de perigo potencial que, se

nao for evitada, podera resultar em morte ou ferimen-
tos graves.

Atencao!
A Tipo de perigo

CUIDADO indica uma situacao de perigo potencial
que, se nao for evitada, po de resultar em ferimentos
leves ou médios.

Nota!
NOTA indica uma situacao de perigo potencial que, se

nao for evitada, pode resultar em danos materiais.
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Desenhos do permutador de calor de
placas

Os desenhos do permutador de calor de placas indi-
cados no manual sao os desenhos fornecidos com o
permutador aquando da entrega.

Condicoes de garantia

Normalmente, as condicoes de garantia sao inclui-
das no contrato de compra e venda assinado, antes
da encomenda do permutador de calor de placas for-
necido. Em alternativa, ascondicoes de garantia sao
incluidas na documentacao da oferta ou é feita refer-
éncia ao documento, especificando as condicoes va-
lidas. Se ocorrerem avarias durante o prazo de
garantia especificado, aconselhe-se sempre junto do
seu representante local da Zantia.

Comunique a data de colocacao em funcionamento
do permutador de calor de placas ao representante
local da Zantia.

Aconselhamento

Consulte sempre o seu representante local da Zantia
no referente a:

¢ Dimensoes da pilha de placas nova, se quiser
modificar o nimero de placas

e Escolha do material das juntas, se as condicoes
de pressao e temperatura de funcionamento se
alterarem de forma permanente ou se for proces-
sado outro agente no permutador de calor de pla-
cas.

=] www.zantia.com
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Armazenamento do permutador de
calor de placas

Salvo acordo em contrario, a Zantia fornece o
permutador de calor de placas pronto a ser colocado
em servico a chegada. No entanto, deve manter o
permutador de calor de placas na embalagem até a
instalacao.

No caso de armazenamento durante periodos de
tempo mais longos (um ou mais meses), devem ser
tomadas algumas precaucoes para evitar danos
desnecessarios no permutador de calor de placas.

Nota!

A Zantia e os respectivos representantes reservam-
se o direito de inspeccionar o equipamento e/ou local
de armazenamento, sempre que necessario, até a data
de expiracao do prazo de garantia estipulado no con-
trato. A inspeccao esta sujeita a um aviso prévio de 10
dias antes da respectiva realizacao.

Se tiver qualquer duvida em relacao ao armazena-
mento do permutador de calor de placas, consulte
um representante da Zantia.

Armazenamento na embalagem

Se souber qual é o tipo de armazenamento a que o
permutador serd sujeito apos entrega, informe a
Zantia quando realizar a encomenda do permutador
de calor de placas, para garantir que o mesmo é de-
vidamente preparado para armazenamento antes de
ser embalado.

Armazenamento no interior

e Armazene o permutador num local com uma tem-
peratura entre 15 °C e 20 °C (60 °F - 70 °F) e
humidade a volta dos 70%. Relativamente ao
armazenamento no exterior, consulte“Armaze-
namento no exterior” nesta pagina

e Para evitar danos nas juntas, no mesmo local
nao devem existir equipamentos que produzam
ozono, por exemplo, motores eléctricos ou equi-
pamento de soldadura.

e Para evitar danos nas juntas, nao armazene aci-
dos ou solventes organicos no mesmo local e
evite exposicao solar directa, radiacao intensa de
calor ou radiacao ultravioleta.

e Os parafusos de aperto devem ser bem cobertos
com uma fina camada de massa.
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Armazenamento no exterior

Se o permutador de calor de placas tiver de ser ar-
mazenado no exterior, devem ser tomadas todas as
precaucoes indicadas na seccao “Armazenamento

no interior” nesta pagina A proteccao contra os ele-
mentos é também muito importante.

O permutador de calor de placas armazenado deve
ser sujeito a um controlo visual de trés em trés me-
ses. 0 controlo inclui:

e Massa lubrificante dos parafusos de aperto
e Tampas metalicas dos orificios
¢ Proteccao da pilha de placas e das juntas

Colocacao fora de servico

Se, por qualquer motivo, o permutador de calor de
placas for desactivado e colocado fora de servico por
um periodo longo, siga as recomendacoes indicadas
na seccao anterior “Armazenamento no interior” nes-
ta pagina. No entanto, antes do armazenamento, é
necessario tomar as seguintes medidas:

e Verificar a medicao dapilha de placas (medida
entre a estrutura e a placa de pressao, dimensao
A).

e Drenar ambos os lados do agente do permutador
de calor de placas.

e Dependendo do agente, o permutador de calor
de placas deve ser lavado e secado.

e Aligacao deve ser tapada, se o sistema de tuba-
gem nao estiver ligado. Utilize uma tampa de
plastico ou de contraplacado para tapar a liga-
cao.

e Cubra a pilha de placas com pelicula de plastico
nao transparente.

Instalacdao apos arma zenamento de longo
prazo

Nos casos em que o permutador de calor de placas
tenha estado fora de servico durante um periodo
muito longo, por exemplo superior a um ano, o risco
de fugas aquando da activacao aumenta. Para evitar
este problema, recomenda-se deixar repousar a bor-
racha da junta, permitindo-lhe recuperar a maior par-
te da sua elasticidade.

1. Se o permutador de calor de placas nao estiver
na devida posicao, siga as instrucdes “Instala-
cao” na pagina 7.

2. Tome nota da medicao entre a estrutura e a

placa de pressao (dimensao A).

Retire as bases ligadas a placa de pressao.

4. Desaperte os parafusos de aperto. Siga as ins-
trucoes “Abertura” na pagina 12 Abra o permuta-

@
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dor de calor de placas até a medida
corresponder a 1,25 A.

5. Deixe o permutador de calor de placas repousar
entre 24 e 48 horas, quanto mais tempo melhor,
para permitir que as juntas relaxem.

6. Realize o reaperto de acordo com as instrucoes
“Fecho” na pagina 15.

7. A Zantia recomenda a realizacao de um teste
hidraulico. A admissao do agente, normalmente
agua, deve ser feita de forma intervalada para
evitar sujeitar o permutador a choques repenti-
nos. E recomendavel testar até a pressao de pro-
jecto, consulte o desenho do permutador de calor
de placas.

Conformidade ambiental

A Zantia esforca-se por levar a cabo as suas ope-
racoes de uma forma o mais limpa e eficiente possi-
vel e por tomar em consideracao os aspectos
ambientais nas fases de desenvolvimento, concep-
cao, fabrico, manutencao e comercializacao dos
seus produtos.

Desembalagem

0 material da embalagem é composto por madeira,
plasticos, caixas de cartao e, em alguns casos, cin-
tas metalicas.

¢ As caixas de madeira e cartao pode ser reutiliza-
das, recicladas ou aproveitadas para producao
de energia.

e Os plasticos devem ser reciclados ouincinerados
numa incineradora autorizada.

e As cintas metdlicas devem ser enviadas para
reciclagem.

Manual de Instrucoes

Manutencao

e Durante a manutencao, sao substituidas as
pecas desgastadas e mudado o dleo da
maquina.

¢ Todas as pecas metalicas devem ser enviadas
para reciclagem.

e As pecas electronicas gastas ou defeituosas
devem ser enviadas para reciclagem em instala-
coes licenciadas.

e 0odleo e todas as pecas de desgaste nao metali-
cas tém de ser tratadas em conformidade com os
regulamentos locais.

Desmantelamento

Quando a sua utilizacao chegar ao fim, o equipa-
mento deve ser reciclado de acordo com os regula-
mentos locais aplicaveis. Além do equipamento
propriamente dito, tém também de ser tomados em
consideracao os eventuais residuos perigosos do li-
quido de processamento e tratados de uma forma
adequada. Em caso de duvida ou vazio regulamen-
tar local, contacte a empresa de vendas local da
Zantia.

4 www.zantia.com
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Descricao

Manual de Instrucoes

Componentes principais

Placa de
chassis

Parafusos de
aperto

Furo
com ligacoes
de perno de
rosca

Placa de pressao

Coluna de apoio

Barra de
suporte

cao

Barra de guia

Pilha de placas

Ligacoes de tubos

Barra de suporte

Suporta a pilha de placas e a placa de pressao.

Placa de chassis

Placa de aco fixa com uma série de furos para ligacao do sistema de tubagem. As barras de suporte e
de guia sao suportadas pela placa de chassis.

Barra de guia

Mantém as extremidades inferiores das placas de canal e da placa de pressao alinhadas.

Ligacoes de tubos

0 permutador de calor de placas pode ser equipado com uma ligacao de tubos fixa roscada ou para
soldadura.

Pilha de placas

O calor é transferido de um agente para o outro através das placas. A pilha de placas é composta por
placas de canal, placas terminais, juntase, nalguns casos, placas de transicao.

A medida da pilha de placas é a dimensao A, isto ¢, a medicdo entre a estrutura e a placa de pressao.
Consulte o desenho do permutador de calor de placas.

Furos com ligacoes
de perno de rosca

Os furos na placa de chassis permitem a entrada ou a saida do agente no permutador de calor de pla-
cas. Podem ser utilizados diferentes tipos de lgacoes para ligar o sistema de tubagem ao aparelho.
Pernos roscados em volta dos furos prendem as ligacdes ao aparelho. Os furos podem ser protegidos
contra corrosao através de revestimentos metalicos ou de borracha.

0 permutador de calor de placas pode ser equipado com diferentes tipos de ligacdo. Para mais infor-
macoes, consulte os desenhos do permutador de calor de placas.

Placa de pressao

Placa de aco moével que possui uma série de furos para ligacao do sistema de tubagem.

Chapas de protec-
cao

Cobrem a pilha de placas.
Sao obrigatdrias nos EUA. Opcionais nos outros paises.

Coluna de apoio

Suporta as barras de suporte e de guia

Parafusos de aperto

Comprimem a pilha de placas entre a estrutura e a placa de pressao.

www.zantia.com 5
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Funcionamento

0 permutador de calor de placas é composto por A pilha de placas é montada entre uma placa de

uma pilha de placas metalicas corrugadas com furos chassis e uma placa de pressao, e comprimida pelos

para a entrada e a saida dos dois fluidos separados.  parafusos de aperto. As placas sao montadas com

A transferéncia de calor entre os dois fluidos proces- uma junta que veda o canal e dirige os fluidos para

sa-se através das placas. canais alternados. A corrugacao da placa facilita a
turbuléncia do fluido e mantém as placas sob pres-
sao diferencial.

Principio de disposicao da pilha de placas

Identificacao do lado da placa

O lado A da placa pode ser identificado pela letra A . e~
Marca de identificacao
ou nome do modelo, nalguns casos ambos, grava- ravada ’ o
dos na parte superior da placa (consulte a figura do 9
lado direito).

Permutadores de placas semi-soldadas

Para alguns tamanhos de placa estao disponiveis
placas semi-soldadas (cassetes). A funcao do per-
mutador de placas semi-soldadas é a mesma do per-
mutador de placas convencional. Os capitulos
“Instalacao” e “Operacao” do presente manual sao
plenamente aplicaveis aqui.

0 capitulo “Manutencao” é plenamente aplicavel no
que se refere a limpeza no local e teste de pressao
apods a manutencao e parcialmente aplicavel quanto
ao restante.

6 www.zantia.com
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Instalacao

Antes da instalacao

Manual de Instrucoes

Consideracoes antes da instalacao

¢ Antes de ligar qualquer tubagem, verifique se
foram lavados todos os corpos estranhos do sistema
de tubagem que vai ser ligado ao permutador
de calor de placas.

¢ Antes da activacao, verifique se todos os parafusos
de aperto estao firmemente apertados e se
estao a ser utilizadas as medicoes correctas da
pilha de placas, consulte o desenho do permutador
de calor de placas.

¢ Ao ligar o sistema de tubagem, certifique-se de
que os tubos nao exercem pressao ou tensao
sobre o permutador de calor de placas.

Requisitos

e Para evitar choque hidraulico, o chamado golpe
de ariete, ndo use valvulas de fecho rapido.

* Devem ser instaladas valvulas de seguranca que
satisfacam os regulamentos referentes a recipientes
pressurizados em vigor.

e Se a temperatura superficial do permutador de
calor de placas for muito quente ou fria, o mesmo
deve ser isolado.

* Recomendamos o uso de chapas de proteccao
para cobrir a pilha de placas.

e Em cada modelo, as pressoes e temperaturas de
projecto estao marcadas na chapa de identificacao.
Estes valores nao devem ser excedidos.

Espaco
0 espaco livre minimo para remover e instalar as

placas. Consulte o desenho fornecido com o equipamento.

Fundacao
Instale sobre um suporte plano que dé apoio suficiente
ao chassis.

Cotovelo

Para simplificar a remocao do permutador de calor
de placas, deve flangear-se um cotovelo na ligacao
da placa de pressao, virado para cima ou para o lado,
com outra flange localizada fora do contorno do

permutador de calor de placas, mas na sua proximidade

imediata.

Valvula de corte

Para poder abrir o permutador de calor de placas,
devem ser montadas valvulas de corte em todas as
ligacoes.

Ligacao de tubo

Certifique-se de que as ligacoes dos tubos estao
bem apertadas quando trabalhar na tubagem.

Atencao!
A A rotacao das ligacdes danificara as juntas da placa

terminal e causara fugas.

Tabuleiro de condensados (opcional)

Dependendo do tipo de fluido no permutador de calor
de placas e do tipo de instala¢ao, pode ser necessario
utilizar um tabuleiro de condensados (caixa de
drenagem) para evitar ferimentos no pessoal e danos
no equipamento.

Nota!
Coloque o tabuleiro de condensados no devido lugar
antes de posicionar o permutador de calor de placas.

Ligacoes na placa de pressao

E importante que a pilha de placas tenha sido
apertada para a dimensao A correcta (verificar
no desenho do permutador), antes de ligar o
sistema de tubagem.

Valvula de
corte

www.zantia.com V4
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Icamento

Devem ser usadas cintas para icar o permutador de
calor de placas. Coloque as cintas como se mostra
na figura.

Adverténcia!
Nunca ice pelas ligacoes ou pelos pernos em sua volta.

Elevacao
Estas instrucoes sao validas para a elevacao do per- Coloque as cintas em volta de um para-

mutador de calor de placas apos ter sido entregue fuso, de cada um dos lados.
pela Alfa Laval. Utilize exclusivamente uma cinta
aprovada para o peso do permutador.

Atencao!

z 5 As cintas devem ter um comprimento suficiente para
permitir rodar o permutador de calor de placas sem
obstrucoes. Tenha em especial consideracao o espaco
necessario para a coluna de apoio.

1 Coloque dois barrotes de madeira no piso.

5 Ice o permutador de calor de placas dos
barrotes de madeira.

2 Ice o permutador de calor de placas da
palete, usando, p. ex., cintas.

6 Baixe o permutador de calor de placas para
uma posicao horizontal e coloque-o0 no

3 Coloque o permutador de calor de placas chao.

sobre os barrotes de madeira.

8 www.zantia.com
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Operacao

Activacao

Durante a activacao, verifique se nao ha fugas visiveis 3 Se existir uma valvula a saida, ela deve
na pilha de placas, valvulas ou sistema de tubagem. estar totalmente aberta.

Abra a purga de ar e faca a bomba arrancar.
Nota!

Se o sistema tiver mais do que uma bomba, informe-se
sobre qual desligar em primeiro lugar.

Nota!

As afinacoes de caudal devem ser feitas lentamente para
evitar o risco de choque hidraulico (chamado golpe de ariete).
0 golpe de ariete é um pico de pressao de pouca duracao

que pode ocorrer durante a activacdo ou desactivacao

do sistema, provocando uma onda de propagacao de liquido
ao longo do tubo, a velocidade do som. Este fendémeno pode
danificar seriamente o sistema.

1 Antes da activacao, verifique se todos os
parafusos de aperto estao firmemente
apertados e que a dimensao A esta
correcta. Consulte o desenho do

permutador de calor de placas.

Nota!
Evite variacdes subitas da temperatura no permutador

2 Verifique se a valvula entre a bomba e a de calor de Plfggfém Cas°tdelte;“Pera:”raf do age't“e
. . superiores a , aumente lentamente a temperatura,
un",jade de controlo do caudal do sistema de preferéncia ao longo de um periodo minimo de
esta fechada. uma hora.
Ectisiita : 6 Quando tiver saido todo o ar, feche a purga
= de ar.

7 Repita os passos 1 a 6 para o segundo
agente.

www.zantia.com )
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Unidade em funcionamento

As afinacoes do caudal devem ser feitas lentamente Durante a operacao, verifique se as temperaturas e
para evitar variacoes subitas e extremas da tempe- pressoes dos agentes esta o dentro dos limites indi-
ratura e da pressao no sistema. cados no desenho do permutador de calor de placas

e na chapa de identificacao.

Desactivacao

4 Se o permutador de calor de placas ficar
desactivado durante alguns dias ou por um
periodo mais longo, deve ser drenado.
Também deve ser feita a drenagem se o

1 Feche lentamente a valvula que controla o processo for desactivado e a temperatura
caudal da bomba que vai desligar. ambiente for inferior a temperatura de con-

gelacao dos agentes. Recomenda-se igual-

mente a lavagem e secagem das placas e

ligacoes do permutador de calor de placas,

dependendo dos agentes processados.

Nota!
Se o sistema tiver mais do que uma bomba, informe-se
sobre qual desligar em primeiro lugar.

o

2 Quando a valvula estiver fechada, desligue
a bomba.

3 Repita os passos 1 a 2 para o outro lado,
para o segundo agente.

10 www.zantia.com
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Manutencao

Para manter o permutador de calor de placas em
boas condicoes, o mesmo tem de ser sujeito a uma
manutencao regular.

As placas precisam de ser limpas regularmente. A
frequéncia depende de varios factores, tais como os
tipos de agentes e as temperaturas. Podem ser utili-
zados trés métodos de limpeza. Consulte “Limpeza
no local na pagina 11 “Limpeza manual” na

pagina 12 ou um recondicionamento no centro de
assisténcia técnica da Zantia.

Limpeza no local

Manual de Instrucoes

Apods um periodo de utilizacao longo, pode ser ne-
cessario substituir as juntas do permutador de calor
de placas. Consulte “Substituicdo das juntas” na
pagina 18.

Outros trabalhos de manutencao que devem se rea-

lizados regularmente:

e Limpeza e lubrificacao da barra de suporte e da
barra de guia

e Limpeza e lubrificacao dos parafusos de aperto.

0 equipamento de limpeza no local permite
limpar o permutador de calor de placas sem o abrir.
A limpeza permite obter os seguintes resultados:

e Limpeza e remocao dos depdsitos de calcario

e Passivacao das superficies limpas para reduzir a
propensao a corrosao

e Neutralizacao dos liquidos de limpeza antes da
drenagem.

Siga as instrucoes do equipamento.

Adverténcia!
A Utilize equipamento de protecgdo adequado, tais como

botas de proteccao, luvas de proteccao e proteccao
ocular, quando trabalhar com agentes de limpeza.

O 0@

Adverténcia!

Os liquidos de limpeza corrosivos
podem causar ferimentos graves na
pele e nos olhos!

A Zantia garante que as placas, as juntas ou a

cola nao serao danificadas, se os procedimentos in-
dicados e os agentes de limpeza recomendados fo-
rem seguidos.

Se nao for possivel realizar a limpeza no local, a

limpeza tem de ser feita manualmente. Consulte
a seccao “Limpeza manual” na paaina 12

www.zantia.com
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Limpeza manual

Para realizar a limpeza manual é necessario abrir o 2 Inspeccione as superficies de desliza-
permutador de calor de placas e retirar as placas mento da barra de suporte, limpe-as e
para fora para as limpar. lubrifique-as.

Abertura

Inspeccao

Nota!

Antes de abrir o permutador de calor de placas, verifi-
que as condicdes de garantia. Em caso de duvida, con-
tacte o representante de vendas da Zantia.

Consulte “Condicdes de garantia” na pagina 2.

Adverténcia! ‘
Se o permutador de calor de placas
estiver quente, deixe-o arrefecer para
aproximadamente 40°C (104°F).

40°C 104°F

Adverténcia!
Se necessario, utilize equipamento de proteccao ade- 3 Marque a pilha por fora com uma linha dia-
quado, tais como botas de proteccao, luvas de protec- gonal.

cao e proteccao ocular, dependendo do tipo de agente
utilizado no permutador de calor de placas.

Drene o permutador de calor de placas.

-

~ I I

Marcacao

4 Meca e aponte a dimensao A.

www.zantia.com
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Nota!

Escove as roscas dos parafusos de aperto com uma
escova de arame e, de seguida, lubrifique as roscas
antes de as afrouxar.

Desaperte e retire todos os parafusos, com
excepcao dos quatro parafusos nas posi-
coes indicadas abaixo. Utilize os restantes
quatro parafusos para abrir a pilha de pla-
cas, de acordo com o esquema a seguir.

_
o

Passo | Parafuso N°. Para a dimensao
1 1-2-3-4 1,05 A
2 1-2 ou 3-4 Abertura

Tenha cuidado para manter sempre parale-
las as placas de chassis e de pressao. A
obliquidade da placa de pressao durante a
abertura nao devera exceder 10 mm (2 vol-
tas por parafuso) ao nivel da largura e 25
mm (5 voltas por parafuso) na vertical.

Consulte também o ponto 5 em “Fecho” na
pagina 15

Abra a pilha de placas, permitindo que a
placa de pressao deslize ao longo da barra
de suporte.

6

Atencao!

Use sempre luvas de protec-
cao ao manusear placas e cha-
pas de proteccaopara nao ferir
as maos em arestas vivas.

A
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Nota!
As placas devem ser numeradas, faca-o antes de as
remover.

Atencao!
A Quando abrir a pilha de placas

tenha cuidado ao mover a placa de pressao. Cer-
tifique-se de que a placa de pressao encontra-se a
uma distancia segura da extremidade da barra de
suporte.

A extremidade da barra de suporte pode ser fixo um
anel de bloqueio para se garantir que a placa de
pressao nao ultrapassa a extremidade da barra

de suporte.

Se a limpeza for feita s6 com agua, ou seja,
sem agente de limpeza, as placas nao pre-
cisam de ser removidas.

e

Retire as placas

Adverténcia!
z 5 A pilha de placas pode ainda conter uma pequena

quantidade residual de liquido apds a drenagem.
Dependendo do tipo de produto e do tipo de instalacao,
pode ser necessario tomar providéncias especiais, p.
ex., utilizar uma caixa de drenagem, para evitar feri-
mentos no pessoal e danos no equipamento.
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Limpeza manual de unidades abertas Depositos que nao podem ser removidos com

= agua e escova
Atencao! . .
z 5 Nunca use acido cloridrico em placas de acgo inoxida- E preciso remover as_ placas do permutador de calor
vel. Ndo deve ser usada dgua com mais de 330 ppm Cl de placas durante a limpeza.
tante que as barras de suporte e colunas de apoio de

na preparacao de solucdes de limpeza. E muito impor-
aluminio sejam protegidas contra os produtos quimi-
cos.

Adverténcia!
Nota! A Utilize equipamento de protecgdo adequado, tais como
botas de proteccao, luvas de proteccao e proteccao

Tenha cuidado para nao danificar a junta durante a lim- .
ocular, quando trabalhar com agentes de limpeza.

peza manual.

Depositos que podem ser removidos com agua e ! “"1
escova w

Nao é necessario retirar as placas do permutador
durante a limpeza.

P Adverténcia!
Adverten?'_a' . . - Os liquidos de limpeza corrosivos
! Se necessario, utilize equipamento de proteccao ade- podem causar ferimentos graves na

quado. Tenha em conta os riscos associados, por pele e nos olhos!
exemplo, a particulas soltase o tipo de agente utilizado
no permutador de calor de placas.

Escove com agente de limpeza.

—

Comece a limpeza quando a superficie de
aquecimento ainda estiver himida e as pla-
cas estiverem penduradas na estrutura.

2 Retire os depositos com uma escova macia
e agua corrente.

3 Enxague com uma mangueira de agua de
alta pressao.

2 A

Nota!
A exposicao prolongada aos agentes de limpeza pode
danificar a cola da junta.
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Fecho

Siga as instrucoes abaixo para se certificar de que o
permutador de calor de placas é correctamente fe-
chado.

1 Verifique se todas as superficies de veda-
cao estao limpas.

2 Escove as roscas dos parafusos com uma
escova de arame, para as limpar ou utilize
o produto de limpeza de roscas da Zantia.
Lubrifique as roscas com uma fina
camada de massa, p. ex., Gleitmo 800
Lubriplate ou equivalente.

3 Prenda as juntas nas placas ou verifique se
todas as juntas estao bem presas.

Manual de Instrucoes

Se as placas estiverem correctamente
montadas, os cantos formam um padrao
em “favo de mel”, ver figura abaixo.

Aperte a pilha de placas. O aperto deve ser
feito em duas fases (veja as figuras
abaixo). Tenha cuidado para manter sem-
pre paralelas as placas de chassis e de
pressao.

Passo Parafuso N°. | Para a dimensao
1-2 ou 3-4 1,10 A
1-2-3-4 A

Nota!

Pode verificar se a junta fica mal posicionada pelo facto
de ela sair da respectiva ranhura ou ficar posicionada
fora da ranhura.

4 Enfie as placas viradas alternadamente
para um lado e para o outro e com as jun-
tas viradas para a placa de chassis ou
placa de pressao, tal como especificado na
lista de posicionamento das placas. Utilize

de calor de placas foi aberto. Consulte o
passo 3 em “Abertura” na pagina 12

www.zantia.com

a linha marcada, feita quando o permutador

Aperte os dois pares diagonais de parafu-
sos alternadamente até que a pilha de pla-
cas tenha a medida 1,10 A.

Tenha cuidado para manter sempre parale-
las as placas de chassis e de pressao. A
obliquidade da placa de pressao durante a
abertura ndo devera exceder 10 mm (2 vol-
tas por parafuso) ao nivel da largura e 25
mm (5 voltas por parafuso) na vertical.
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Depois, os parafusos sao apertados alter- Finalmente, aperte o par de parafusos do
nadamente e em diagonal, como se mostra meio, e os parafusos de cima e de baixo.
na figura abaixo.

Nota!
Recomenda-se que o aperto final para alcancar a
dimensao A seja dividido em varios passos.

Teste de pressao apds a manutencao

Antes do inicio da producao, sempre que tenham
sido retiradas, instaladas ou substituidas placas ou
juntas, recomenda-se vivamente a realizacao de um
teste de pressao para confirmar a funcao de veda-
cao interna e externa do permutador de calor de pla-
cas. Durante este teste, tem de ser testado um lado
do agente de cada vez, estando o outro lado aberto

a pressao ambiente.

Atencao!
0 teste de pressao deve ser realizado com uma pres-

sdo igual a pressao operacional da unidade em causa,
mas nunca com valores acima da pressao de projecto,
indicada na chapa de identificacao.

Aduracaorecomendada para o teste sao 10 minutos
para cada agente.

Tenha em atencao, que os permutadores de calor de
placas utilizados em aplicacoes de refrigeracao e
permutadores com agentes nao misciveis com agua,
tém de ser secos apds o teste de pressao hidrostati-
ca.

Aconselhe-se junto do escritério/representante local

do fornecedor sobre o procedimento do teste de
pressao.
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Substituicao das juntas

Manual de Instrucoes

Os procedimentos abaixo dizem respeito as juntas
intermédias, circulares e terminais.

Nota!
.Antes de retirar as juntas velhas, verifique como estao fixas.

Encaixe

1 Abra o permutador de calor de placas (con-
sulte “Abertura” na pagina 12) e retire a
placa onde vai ser colocada a junta nova.

Nota!

Antes de abrir o permutador de calor de placas, verifi-
que as condicdes de garantia. Em caso de duvida, con-
tacte o representante de vendas da ZANTIA.

Consulte “Condicées de garantia” na pagina 2.

2 Retire a junta velha.

3 Certifique-se de que todas as superficies
vedantes estao secas, limpas e livres de
matérias estranhas, tais como gordura,
massa ou afins.

4 Verifique a junta e retire os residuos de bor-
racha antes de a fixar.

Nota!
Especialmente no que toca a junta da placa terminal!

5 Prenda a junta de encaixe na placa. Enfie
as linguetas da junta por baixo do canto da
placa.

-
-

-

i

Nota!
Verifique se as duas linguetas da junta ficaram na posi-
¢ao correcta.

www.zantia.com

6 Repita o procedimento até que todas as
placas, em que é neces sario substituir as
juntas, figuem prontas.

Feche o permutador de calor de placas de
acordo com “Fecho” na pagina 15.

Juntas de colar

Utilize a cola recomendada pela ZANTIA. Serao
fornecidas instrucoes de colagem juntamente com a
cola.

Atencao!
Outras colas, que nao as recomendadas, podem con-

ter cloretos, que podem danificar as placas.

Atencao!
A Nao utilize utensilios afiados para remover a junta

colada, caso contrario pode danificar as placas.

Juntas semi-soldadas

Estas instrucoes so6 sao validas quando forem utiliza-
das cassetes. Consulte a lista de posicionamento
das placas!

1 Siga os passos 1 a 4 das instrucoes relati-
vas as juntas de encaixe. Consulte
“Encaixe” na pagina 18.

2 Cassete de canal - Cole fita adesiva na
ranhura da junta.

3 Coloque a junta circular e fixe-a com o
encaixe.
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